
EXPERTEN FÜR INDUSTRIELLEN  
VERSCHLEISSSCHUTZ



WIR VERSCHMELZEN ENGAGEMENT  
MIT ERFAHRUNG

Kalenborn ist der international führende 
Anbieter für Verschleißschutzlösungen. 
Kompetenz und Erfahrung sowie Produkte  
von Qualität und Langlebigkeit zeichnen  
unser Traditionsunternehmen aus. Wir  
schützen Industrieanlagen zuverlässig vor 
Reib- und Prallverschleiß. In Stahl- und 
Zementwerken, in Kohlekraftwerken und 
Recyclinganlagen, im Bergbau oder in der 
Umwelttechnik halten unsere Lösungen die 
Produktion am Laufen.

Dabei greifen wir auf ein hochwertiges Sorti-
ment an mineralischen, keramischen und 
metallischen Werkstoffen sowie Kompounds 
und Kunststoffen zurück. Diese Vielfalt ermög-
licht es uns, Auskleidungssysteme für jede 
Anforderung passgenau anzufertigen. Die 
Nähe zu unseren Kunden ist uns besonders 
wichtig. In enger Zusammenarbeit entwickeln 
wir nachhaltige Lösungskonzepte und setzen 
sie um – sowohl in unseren eigenen Werken als 
auch vor Ort in der Anlage des Kunden. 

„Kalenborn überzeugt mit zuverlässigen Lösungen zum Schutz  
gegen Verschleiß. Seit bald 100 Jahren bieten wir qualitativ hoch
wertige und nachhaltige Produkte. Von der Entwicklung und  
Produktion unserer Werkstoffe über die Beratung und Konstruktion 
bis zur Montage: Bei uns liegt alles in einer Hand.“

Geschäftsführung 
Markus Buscher, Dr. Conrad Mauritz
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WIRKSAMER VERSCHLEISS-
SCHUTZ AUS EINEM GUSS

Von der Entwicklung unserer Werkstoffe bis zur Auskleidung von Rohren und 
Anlagen liegt bei uns alles in einer Hand. Dabei stehen die Qualität und die 
Lang lebigkeit unserer Produkte an erster Stelle. Wir als Experten beginnen bei 
der Produktion unserer Werkstoffe. Wir kennen die Rohmaterialien und die 
Herstellungsprozesse. Dieses umfassende Know-how macht es uns möglich,  
die Qualitäts merkmale unserer Produkte jederzeit sicherzustellen. 

„Kalenborn entwickelt und produziert alle Werk
stoffe im Haus. So stellen wir die Qualität unseres 
umfassenden Werkstoffportfolios sicher.“

KUNSTSTOFF  
VOM POLYMER ZUM TECHNISCHEN KUNSTSTOFF

Platten aus thermoplastischem Kunststoff bilden die 
Grundlage für unseren Werkstoff KALEN. Sie bieten einen 
korrosionsfreien, gleitfördernden Verschleißschutz in Bun-
kern, Silos, Rutschen oder Trögen. Mit seinem besonders 
geringen Eigengewicht und einer Einsatztemperatur bis zu 
80 °C hat sich KALEN seit Jahrzehnten weltweit bewährt. 
Der Einbau erfolgt mit einem speziell von uns entwickelten 
Befestigungssystem auf Beton oder Stahl.  
KALEA ist ein Hochleistungs-Duroplast und wird mit der 
Kalenborn-Spritztechnologie extrem schnell, dünn und 
fugenlos aufgetragen. Der Werkstoff zeichnet sich durch 
hervorragende Verschleißfestigkeit bei sehr hoher Schlag-
beanspruchung und eine Anwendungstemperatur bis 
120 °C aus.

MINERALISCH 
VOM NATURBASALT ZUM  
SCHMELZBASALT 

Im Kalenborner Schmelzbasaltwerk ist 
es Anfang der zwanziger Jahre erst-
mals gelungen, aus Basalt einen ver-
schleißfesten Werkstoff herzustellen, 
der weltweit unter dem Marken namen 
ABRESIST bekannt ist. Heute sind 
moderne Öfen, in denen das Gestein 
bei 1. 250 °C geschmolzen wird, das 
Herzstück der Produktion. Der flüssige 
Basalt wird in Formen gegossen und
anschließend in einem speziellen 
Ver fahren warm behandelt, damit er 
eine kristalline Struktur gewinnt. Das 
macht das Gestein besonders hart 
und widerstandsfähig. Neben dem 
sehr guten Schutz gegen Verschleiß 
besitzt ABRESIST eine gleitfördernde 
Oberfläche.

KERAMISCH  
VOM MINERAL ZUR KERAMIK

KALOCER ist eine in Form gepresste 
und bei hohen Temperaturen ge-
brannte Aluminiumoxidkeramik. Sie 
eignet sich für extreme Verschleiß- 
und Temperaturbeanspruchungen bis 
1.000 °C. Der Zirkonkorund KALCOR 
lässt sich besonders gut gießen. In 
Form von Platten, Mosaiken, Form-
stücken und Hohlzylindern werden 
unsere keramischen Werkstoffe in 
verschiedenen Anlagenteilen wie 
Rohrleitungen, Zyklonen, Trichtern 
und Rutschen installiert. So sichern  
sie die zuverlässige Produktion von 
Energie, Rohstoffen und anderen 
wichtigen Gütern unseres täglichen 
Lebens.

METALLISCH  
VOM SCHROTT ZUM HARTMETALL

Für besonders raue Betriebsbedin-
gungen haben wir spezielle Hartguss-
legierungen entwickelt – wie z.  B. 
KALCAST. Legierungsbestandteile wie 
Chrom und Kohlenstoff sorgen für 
eine besondere Härte und Abriebfes-
tigkeit, Mangan für die Schlagfestig-
keit. In unserer Gießerei stellen wir 
Zylinder, Rohrbögen und Formteile 
mit Stückgewichten von 30 bis 3.000 kg 
her. Unser Werkstoff KALMETALL, aus 
dem wir tonnenschwere Bauteile 
fertigen, besteht aus Stahlplatten, die 
mit speziellen Hartmetalllegierungen 
aufgepanzert werden. Er übertrifft die 
Haltbarkeit von Normalstahl um ein 
Vielfaches. 

KOMPOUND  
VOM HARTSTOFF ZUM KOMPOUND

Unsere Hartstoffkompounds verbinden exzellente Ver-
schleißschutzeigenschaften mit einfacher Handhabung.  
Im Werkstoff KALCRET sind besonders verschleißfeste 
Hartstoffe wie Bauxit oder Korund fest eingebettet. Sein 
besonderer Vorteil ist die Flexibilität in der Anwendung.  
In spachtel- oder spritzbarer Form bringen unsere Mitar-
beiter den Werkstoff präzise in verschiedenste Bauteile  
ein. KALPOXY ist ein epoxidharzgebundener Kompound, 
der schnell und effektiv zur fugenlosen Auskleidung von 
Anlagenteilen und für Reparaturmaßnahmen eingesetzt 
werden kann. Der Werkstoff ist in chemisch anspruchsvoller 
Umgebung anwendbar.

PRODUKTIONSPROZESSPRODUKTIONSPROZESS
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KOMPROMISSLOSE QUALITÄT

Wir sind darauf bedacht, die Eigenschaften und Fertigungs-
prozesse unserer Werkstoff e und damit ihre Produktqualität 
stetig zu optimieren. Ein zertif iziertes Qualitätssicherungs-
system gibt alle Verfahrensschritte und Kontrollpunkte in 
der Produktion detailliert vor. In unseren eigenen Prüfl aboren 
unternehmen unsere Mitarbeiter Werkstoff prüfungen wie 

Gefügeuntersuchungen und Verschleißtests nach inter-
nationalen Normen. Zur Bestimmung der Werkstoff härte 
kommen weitere besondere Verfahren zum Einsatz. Auch 
Langzeitversuche zur Verschleißfestigkeit unter verschie de-
nen Betriebsbedingungen werden im Labor durch geführt. 

Werkstoff prüfungen im eigenen Labor sichern 
die Produktqualität der Werkstoff e und die 
Langlebigkeit der ausgekleideten Rohrsysteme 
und Anlagenteile

PRODUKTIONSPROZESSPRODUKTIONSPROZESS

DER HERSTELLPROZESS UNSERER PRODUKTE 

Basalt

Zirkonsand

Aluminiumoxid

Schrott, 
Legierungselemente

Stahlblech, 
Schweißwerkstoff e

Zement, Microsilika, 
Hartstoff e

Epoxidharz, 
Hartstoff e

Polyharnstoff 

Polyethylen

Aufpanzern

Formen

Gießen

Mischen

Pressen

Schmelzen

Sintern

Spritzen

Drehen

Fräsen

Konfektionieren

Sägen

Schleifen

Schweißen

Walzen

Zuschneiden

Mineralisch

Keramisch

Metallisch

Kompound

Kunststoff 

Rohmaterial Formgebung Bearbeitung Werkstoff e Produkte

  

Verschleißfeste 
Werkstoff e

Verschleißfeste 
Rohrsysteme

Verschleißschutz für 
industrielle Anlagen

Kundenspezifi sche 
Lösungen

6 7



„Je besser der Werkstoff und die Auskleidung auf ein Problem ab
gestimmt sind, umso langlebiger und wirtschaftlicher die Lösung.“



WIR DENKEN WEITER 
IN ALLE RICHTUNGEN

Dank unseres Werkstoff -Know-how und jahrzehntelanger Anwendererfahrung genießen die nach-
haltigen Verschleißschutzlösungen und Leistungen von Kalenborn weltweit einen hervorragenden 
Ruf. Wir übernehmen die Verantwortung für die Zufriedenheit unserer Kunden. Unsere Ausrichtung 
basiert auf den zentralen Kernwerten Vor-Ort-Service, Expertentum und Nachhaltigkeit.

VOR-ORT-SERVICE

Kalenborn ist über Ländergrenzen hinweg für 
seine hohe Zuverlässigkeit bekannt. Mit 12 
Niederlassungen und über 20 Vertretungen 
gewährleisten wir den direkten und persön-
lichen Kontakt zu unseren Kunden – weltweit. 
Zuletzt sorgt auch unsere Produktvielfalt 
aus eigener Herstellung dafür, dass wir eine 
größtmögliche Anpassungsfähigkeit an die 
verschiedenen Kundenwünsche bieten. 
Die entscheidenden Vorteile: individuelle 
Vor-Ort-Betreuung und Produkte, die auf die 
spezif ischen Anforderungen des Einsatzes 
zugeschnitten sind. 

EXPERTENTUM

Keine Anlage gleicht der anderen. Die Be-
triebsbedingungen, das Fördergut und die 
wirtschaftlichen Ziele unserer Kunden sind 
Faktoren, die wir bei der Gestaltung des richti-
gen Lösungskonzepts berücksichtigen. Unsere 

langjährige Erfahrung in den verschiedensten 
Bereichen des Verschleißschutzes und unser 
breites Werkstoff -Portfolio helfen uns dabei.
Unser Leistungsspektrum umfasst den ge-
samten Prozess: Wir ermitteln die geeigneten 
Werkstoff e, entwickeln das Befestigungskon-
zept und übernehmen die Montage – für 
dauerhafte und qualitativ hochwertige 
Lösungen zum Schutz gegen Verschleiß.

NACHHALTIGKEIT

Als mittelständisches deutsches Unternehmen 
in Familienbesitz legen wir Wert auf selbst  -
f inanziertes, organisches Wachstum und lang-
fristige Orientierung. Das spiegelt sich auch 
in unseren Produkten wider. Die stetige 
Qualitätssicherung trägt zur Hochwertig-
keit der Werkstoffe bei. Mit ihrer langen 
Lebensdauer schaffen unsere Lösungen 
Prozess sicherheit, verlängern die Standzeit 
der Anlagen in den Werken und schonen die 
Ressourcen unserer Kunden.

Eine auf den Kunden zugeschnittene Lösung zum 
Schutz gegen Verschleiß: Für ein Stahlwerk kleiden 
die Kalenborn Experten ein Filtergehäuse mit dem 
keramischen Werkstoff  KALOCER aus.

WERTE WERTE
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WELTWEIT VOR ORT 

Mit Wurzeln in der deutschen Grundstoff-
industrie hat sich Kalenborn zu einem globa-
len Unternehmen mit internationalen Part-
nerschaften auf fünf Kontinenten entwickelt. 
Unser breites Werkstoff portfolio und unsere 
Serviceleistungen wie Beratung, Engineering 
und Montage stehen unseren Kunden weltweit 
zur Verfügung.

NUMMER 1 IN EUROPA 

Die Länder Europas bef inden sich im Wandel 
zu ökologisch und nachhaltig orientierten 
Industrie nationen. Prozesssicherheit, Verlänge-
rung von Anlagenstandzeiten und die Verbes-
serung der Produktivität bilden die Kernwerte 
der Industrie. Das stellt Anforderungen an den 
Verschleißschutz – und an Kalenborn. Mit un-
serer Firmenzentrale in Deutschland, unserem 
Vertriebsbüro in Frankreich sowie drei Ferti-
gungsbetrieben in Polen und einem in Ungarn 
sind wir in Europa am stärksten vertreten. 

VORSPRUNG IN AMERIKA

Die Schwerindustrie in Amerika läuft dauer-
haft. Aufgrund der geographischen und 
geologischen Situation gibt es eine ausge-
prägte Bau- und Bergwerkindustrie. Kalenborn 
Abresist, Kalenborn Technologies in den USA 

und Kalenborn Canada kümmern sich um die 
vielfältigen Anfragen aus verschiedensten 
Branchen. Unsere Niederlassung in Brasilien 
deckt den südamerikanischen Markt ab. 

FÜHREND IN ASIEN

In Asien wird intensiv in Infrastruktur und Berg-
bau investiert. Hier eröff nen wir mit unseren 
optimierten Werkstoff en, unserem Know-how 
und unserer Erfahrung neue Perspektiven. 
Kalenborn ist in Asien stark vertreten. Unsere 
Gesellschaften auf den Philippinen und in 
Singapur reagieren schnell und fl exibel auf die 
sich ständig ändernden Markt- und Kunden-
anforderungen. Mit neuen Werkstätten und 
 Lagerhallen sind wir weiter auf Expansionskurs. 

AUFBAU IN INDIEN UND RUSSLAND 

Bereits seit fünf Jahrzehnten liefern wir Tonnen 
von ABRESIST und KALCRET nach Indien. Die 
rasante industrielle Entwicklung der Republik 
lässt den Energie- und Rohstoff bedarf extrem 
steigen. Eine Herausforderung für unsere Ver-
tretungen: Hier sind vielfältige Lösungen und 
persönlicher Einsatz gefragt. In Russland in-
vestiert die Industrie in längere Anlagenstand-
zeiten. Auch hier kommen unsere Produkte 
zum Schutz gegen Verschleiß zum Einsatz.

Vernetztes Knowhow und Präsenz 
überall vor Ort

INTERNATIONALINTERNATIONAL
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„Wir arbeiten jeden Tag daran, die Qualität unserer 
Werkstoff e zu steigern und die besten Verschleißschutz
lösungen für unsere Kunden zu liefern.“MIT LEIDENSCHAFT ZUM 

VERSCHLEISSSCHUTZ 

Unsere Produktion verbindet moderne Fertigungstechnik mit sorgfältig 
ausgeführtem Handwerk. In unseren Werken betreiben wir moderne 
Maschinen und Produktionsanlagen. Doch nur unsere menschlichen 
 Mi t arbeiter mit ihrer langjährigen Erfahrung und ihrem handwerk lichen 
Geschick erreichen die gewünschte Präzision und Detail genauigkeit.

Die Mitarbeiter jedes Werks sind für Kalenborn von besonderer Bedeu-
tung. Ihr Können, ihre Erfahrung und Eigenverantwortung sind unsere 
Erfolgsfaktoren. Unser Team zeichnet sich durch hohe Fachkompetenz, 
Eigenmotivation und Flexibilität aus. Begeisterung für die Aufgabe, 
Liebe zum Detail und ein gutes Miteinander nehmen bei uns einen 
hohen Stellenwert ein. Geschäftsführer Dr. Conrad Mauritz ist überzeugt: 
„Unsere gut ausgebildeten und leidenschaftlichen Mitarbeiter sind der 
Schlüssel für optimale Produktqualität und exzellenten Service.“

Wir sind weltweit für Sie da

MITARBEITERMITARBEITER
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VERSCHLEISSSCHUTZ FÜR DIE ZUKUNFT 
– MIT LANGER TRADITION

1921 | GRÜNDUNG 
Am 7. September wird die „Schmelzbasalt AG“ in Linz am 
Rhein gegründet – der Anfang der industriellen Fertigung 
von Schmelzbasalt.

1929–1935 | RICHTUNGSWECHSEL
Der Börsencrash 1929 und die nachfolgende Weltwirt-
schaftskrise verlangsamen die Entwicklung. Unter der 
Führung von Dr. Ing. Kurt Mauritz schließen sich am  
19. Juni 1935 neue Gesellschafter zusammen und  
treiben den industriellen Verschleißschutz voran. 

1937–1944 | WÄHREND DES KRIEGES
Die Gesellschaft ändert ihren Namen in „Schmelzbasaltwerk 
Kalenborn – Dr. Ing. Mauritz Kommanditgesellschaft“. Die 
Rüstungsindustrie verzehrt alle Eisen- und Stahlressourcen. 
In vielen Bereichen werden diese durch Schmelzbasalt ersetzt.

1945 | PRODUKTIONSENDE
Im März gerät das Werk beim Kampf um die Rheinüber-
querung bei Remagen unter Artilleriebeschuss. Die Produk-
tion erliegt, die Instandsetzungsarbeiten brauchen ein Jahr.
Unter großen Entbehrungen gelingt 1946 die Wiederauf-
nahme der Produktion. 

1950–1959 | DER WEG NACH EUROPA
Der Absatz wird durch den Aufbau von 15 Vertretungen 
auf alle westeuropäischen Länder ausgeweitet. Ende der 
1950er Jahre beträgt der Exportanteil am Umsatz über 35 % 
und das Vorkriegsniveau in der Produktion wird wieder 
erreicht. 

1960–1969 | AUF DEM GLOBALEN MARKT
In den 1960er Jahren wird der Absatz auf die Vereinigten 
Staaten, Indien und Australien ausgeweitet. Metallische 
und keramische, aber auch thermoplastische Rohstoffe 
werden intensiv erforscht und durch die 2. Generation mit 
Dipl. Ing. Wonter Mauritz weiterentwickelt. 

HISTORIE HISTORIE
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1977 | EXPANSION IN DIE USA
Mit Gründung der Kalenborn Abresist Corporation in  
Indiana wird eine Produktion für den amerikanischen  
Markt installiert. 

1990–2010 | INTERNATIONALISIERUNG
Durch den Aufbau des Netzwerkes an Tochtergesell-
schaften in Kanada, Brasilien, Polen, Frankreich, Ungarn, 
Singapur und auf den Philippinen wird die Produktion aus 
eigener Herstellung komplettiert und die Marktpräsenz 
erweitert. Mit Dr. Conrad Mauritz übernimmt die 3. Gene-
ration die Führung des Unternehmens.

2014 | KALENBORN ALS 
INTERNATIONALE MARKE
Das globale Unternehmensnetzwerk bündelt seine Leistun-
gen unter der Dachmarke „Kalenborn“ und kommuniziert 
weltweit seinen Anspruch als marktführender, innovativer 
und internationaler Komplettanbieter von qualitativ hoch-
wertigen Verschleißschutzlösungen.

2016 | AUSBAU DER FORSCHUNG UND
ENTWICKLUNG
Kalenborn erweitert die eigenen Forschungs labore. In 
Zusammenarbeit mit anerkannten Instituten und Univer-
sitäten sowie mit Unterstützung von Ministerien werden 
klassische Werkstoffprüfungen nach internationalen 
 Standards durchgeführt. 

VERSCHLEISSSCHUTZ FÜR DIE ZUKUNFT 
– MIT LANGER TRADITION

HISTORIEHISTORIE
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„Was vor mehr als neun Jahrzehnten mit Schmelzbasalt begann, ist heute zu einer 
breiten Palette von Werkstoffen mit außergewöhnlichen Eigenschaften geworden. 
Dazu kommt das Knowhow und die Erfahrung, die wir weltweit in vielen Industrie
betrieben gesammelt haben.“



VERSCHLEISSFESTE WERKSTOFFE 

Wir produzieren unsere verschleißfesten 
Werkstoff e in eigenen Werken und stellen ihre 
Qualität anhand von Werkstoff prüfungen in 
unseren Laboren sicher, um für jede Kunden-
anforderung die passende Lösung zu f inden. 
Eine Voraussetzung für die Wirksamkeit des 
Verschleißschutzes ist auch die fachgerechte 
Montage, die unsere Mitarbeiter mit speziellen 
Verlegemassen und Befestigungen durch führen.

Der Schmelzbasalt ABRESIST schützt Anlagen-
teile wie Zunderrinnen, Mergeltrichter, Flug-
asche leitungen in Kohlekraftwerken oder 
Koksbunker in der Eisen- und Stahlindustrie 
zuverlässig vor reibendem Verschleiß. Der 
gegossene keramische Werkstoff KALCOR 
bewährt sich bei der Auskleidung von Anlagen-
teilen, in denen neben extremer Verschleiß-
beanspruchung auch hohe Temperaturen 
auftreten, z.  B.  in Rutschen für heißen Sinter 
oder Klinker, in Asphaltmischern und Heiß-
gasleitungen. Das Aluminiumoxid  KALOCER 
gibt es in Formstücken mit geringer Dicke und 
glatter Oberfl äche und eignet sich besonders 
für die Auskleidung von Bandübergaben, 
Betonmischern oder Zyklonen in der Lebens-
mittelindustrie.

Für hohen Prallverschleiß, wie er in Bunker-
einläufen, Wendelrutschen und Brechern 
herrscht, empfehlen wir metallische Werkstoff e 
wie die gepanzerten Bleche aus KALMETALL 
und den Hartguss KALCAST. Der Hartstoff-
kompound KALCRET verbindet exzellente 
Verschleißschutzeigenschaften bei hoher 
Temperaturbeanspruchung mit einfacher 
Handhabung. In spachtel- oder spritzbarer 
Form können große Flächen, wie z. B. die des 
Sichters in einer Zementmühle oder eines 
Wirblers im Stahlwerk, fugenlos ausgekleidet 
werden. Innerhalb von 48 Stunden ist die An-
lage wieder betriebsbereit. 

Ganz andere Anforderungen ergeben sich 
aus Betriebssituationen, die besonders gute 
Gleiteigenschaften fordern, z. B. in Silos 
und Bunkern. KALEN als thermoplastischer 
Werkstoff  mit besten gleitfördernden Eigen-
schaften, aber auch der mineralische Werk-
stoff  KALCERAM f inden hier Anwendung. Sie 
verhindern, dass das zu fördernde Material sich 
festsetzt und sichern so den unterbrechungs-
freien Materialfl uss. Für eine schnelle, dünne 
und fugenlose Beschichtung von großen 
Flächen oder Rohren bietet Kalenborn mit 
KALEA einen spritzbaren Werkstoff  mit eigener 
Applikationstechnologie an.

Kalenborn verfügt über eine umfassende Aus
wahl an verschleißfesten und gleitfördernden 
Werkstoff en

PRODUKTEPRODUKTE

  

22 23



VERSCHLEISSFESTE ROHRSYSTEME

Rohre, Rohrbögen oder Rohrformstücke werden 
mit Werkstoff en ausgekleidet und dadurch 
verschleißfest gemacht. Hydraulische und 
pneumatische Rohrleitungssysteme unter liegen 
oft härtesten Bedingungen. Der Trans port von 
abrasiven Materialien wie z.  B.  Asche, Sand 
oder Sinterstaub führt zu einer extremen 
Bean spruchung der Leitungen. Der richtige 
Verschleißschutz sichert den kontinuierlichen 
Produk tionsprozess. 

Für verschleißgeschützte Rohrsysteme haben 
wir einen Standard entwickelt, der die Lebens-
dauer der beanspruchten Bauteile mit wider-
standsfähigen Auskleidungen verlängert. Die 
glatten Oberfl ächen der Werkstoff e fördern ein 
gutes Fließverhalten. Dies führt zu geringeren 
Druckverlusten und reduziert die Energiekos-
ten. Oft reicht das Auskleiden der besonders 
beanspruchten Stellen bei pneumatischen 
Rohrleitungen wie z. B. Rohrbögen, Abzweig- 
oder Übergangsstücken, um den nötigen 
Schutz zu erreichen. 

Darüber hinaus bieten wir ein intelligentes 
System für eine Verschleißschutzüberwachung 
an. Es meldet frühzeitig das Ende der Werk-
stofflebensdauer und warnt den Betreiber 
rechtzeitig vor dem Versagen der Rohr leitung. 
Umweltbelastungen und Betriebs gefahren 
werden so verhindert. 

Sicherer Schutz für hydraulische und 
pneumatische Förderleitungen
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24 25



VERSCHLEISSSCHUTZ FÜR 
INDUSTRIELLE ANLAGEN 

Kein Verschleißproblem ist wie das andere. Zu den verschleißbestimmen-
den Faktoren in Industrieanlagen gehören der Materialdurchsatz sowie 
die Korngröße und -form. Auch die Beanspruchung spielt eine wichtige 
Rolle: Bei kontinuierlich betriebenen Anlagenteilen wie z. B. Zyklonen tritt 
vor allen Dingen reibender Verschleiß auf. Diskontinuierlich betriebene 
Anlagenteile wie z. B. Mischer, Silos oder Rutschen müssen darüber hinaus 
dem Be- und Entladevorgang standhalten. Auch die Betriebstemperatur 
ist ein Kriterium zur Auswahl des richtigen Verschleißschutzwerkstoff es.

Um das optimale Verschleißschutzsystem für ein Anlagenteil zu ent-
wickeln, empfehlen unsere erfahrenen Mitarbeiter oft die Kombination 
verschiedener Werkstoff e. Diese werden dann auf die unterschiedlichen 
Belastungen abgestimmt. Auch die Auswahl einer geeigneten Befesti-
gung ist wichtig. Verschiedene Rahmenbedingungen wie Temperatur, 
Vibration oder Erreichbarkeit in der Anlage machen unterschiedliche 
Befestigungsmethoden der Verschleißschutzelemente erforderlich. 

Auskleidungen für 
lange Lebensdauer
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KUNDENSPEZIFISCHE 
LÖSUNGEN

Unsere kundenspezifischen Lösungen sind innovative 
Verschleißschutz anwendungen für komplexe Industrie-
anlagen. Diese Verschleißschutz lösungen berücksichtigen 
verschiedene Einfl ussfaktoren und das spezif ische Betriebs-
umfeld der Anlagen unserer Kunden.

Die Kundenanforderungen nach sicherer und wirtschaftli-
cher Produktion sowie langer Anlagenstandzeit erfüllen wir 
durch die richtige Auswahl, Kombination und Befestigung 
der Werkstoff e. Der Erfolg unserer Lösungen liegt neben 
der Situationsanalyse auch in der gemeinsamen Entwick-
lung mit unseren Kunden. Unser Experten-Know-how 
fl ießt immer wieder in weltweite Neuentwicklungen für die 
Stahlindustrie, für Kohlekraftwerke, den Bergbau oder für 
die Umwelttechnologie ein. 

Unsere Lösungen kommen beispielsweise in der Petro-
chemie, wo Öl und Gas aus Ölschiefer extrahiert wird, zum 
Einsatz. Die Anlage zerkleinert das nasse Gestein und führt 
es über Förderbänder in einen Steigrohrtrockner. Mit hoher 
Geschwindigkeit und anfangs 800 °C  heißer Luft wird der 

feinkörnige Ölschiefer dann durch das Steigrohr nach oben 
in seitlich angrenzende Zyklone geblasen. Die Geometrie und 
Prozessbedingungen ändern sich mit jedem Höhenmeter. 

Im unteren Heißbereich setzen wir keramische Werkstoff e 
mit sehr hoher Heißabriebfestigkeit und Thermoschock-
beständigkeit ein. Im mittleren Bereich herrschen ver-
gleichsweise moderate Betriebsbedingungen, die nach 
einem Werkstoff  mit vorrangig gutem Widerstand gegen 
Reibverschleiß verlangen. Zur Verbesserung der Prall-
festigkeit werden im oberen Bereich der Umlenkung letzt-
lich besonders schlagfeste und massive Bauteile montiert. 

Diese einmalige Werkstoffkombination, die speziellen 
Befestigungssysteme und die Montage vor Ort zeichnen 
Kalenborn als Partner für besondere Anforderungen aus. 
Wir stellen eine lange Anlagenstandzeit und die wirtschaft-
liche Produktion von Gas und Öl sicher.

Ein Schaufelrad als maßgefertigte 
KALMETALLSchweißkonstruktion 
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AUF EINEN BLICK 27
MITARBEITER
WELTWEIT

Märkte

Weitere Informationen: www.kalenborn.com

SPRACHEN: 

• Deutsch
• Englisch
• Französisch
• Italienisch
• Spanisch
• Portugiesisch
• Polnisch
• Ungarisch
• Russisch
• Philippinisch
• Chinesisch

Leistungen

Rohrleitungen

21 % 
Amerika

23 % 
Deutschland

30 % 
übrige Welt

443 Produktion

70 Administration

68 Vertrieb und Marketing

31 F&E, Technologie, Engineering

15 Qualitätsmanagement

Kraftwerke Eisen und Stahl Zement Bergbau Umwelttechnik

Qualitätsmanagement nach ISO 9001 | Zertif ikat als Schweißfachbetrieb gemäß DIN 3834-2 | Qualif izierung als Hersteller 
und Schweißbetrieb für Druckgeräte nach AD2000 Merkblatt HP0 | Qualifi zierung als Hersteller und Schweißbetrieb 
nach Druckgeräterichtlinie DGRL 97/23/EG Anhang 1, Abs. 3.1 | Montagebetrieb nach SCC (Safety Certif icate Contractors)
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Produktion Basalt

Auskleidung Keramik

Aktive Kunden

Fußballfelder

Branchen

550.000 
Tonnen

550

26 % 
Rest Europa

FAKTENFAKTEN

5.500.000 
Meter

5000

Pointe Claire, CA

Soddy Daisy, USA

Belo Horizonte/MG, BR

Maintenon, FRA

Strzegom, PL

Świdnica, PL

Vettelschoss, DE

Mosonudvar, HU

Starachowice, PL

Manila, PH

Singapur, SG

Urbana, USA
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kalenborn@kalenborn.com

www.kalenborn.com


